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iki veya U¢ Tekerlekli Araclarin ve Dort Tekerlekli Motosikletlerin Tip Onaymna
Yonelik Araclarin Yapisi ve Genel Gereklilikleri Hakkinda Yonetmelik (AB/44/2014)
(26.01.2017 t. 29960 s. R.G.)

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligindan:
BIRINCI BOLUM

Amag, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amag, kapsam ve dayanak

MADDE 1 — (1) Bu Yo6netmeligin amaci, 13/10/1983 tarihli ve 2918 sayili1 Karayollar1 Trafik
Kanunu hiikiimleri uyarinca iki veya ti¢ tekerlekli motorlu araglarin ve dort tekerlekli
motosikletlerin yapim ve kullanim bakimindan karayolu yapisina ve trafik giivenligine
uygunlugunu yerine getirmek iizere; bu Yonetmelik kapsamindaki tiim yeni arag, sistem,
aksam ve ayr1 teknik {initelerin tip onayi icin araglarin yapisi ve genel gereklilikleri ile ilgili
ayrintili ilgili idari ve teknik sartlar1 ve deney prosediirlerini belirlemek ve ilgili Birlesmis
Milletler Avrupa Ekonomik Komisyonu (BM/AEK) Regiilasyonlarini belirtmek; ayrica,
teknik servislere yonelik performans standartlarini ve bunlarin degerlendirilmesinde
kullanilan iglemleri ortaya koymaktir.

(2) Bu Yénetmelik, 22/8/2015 tarihli ve 29453 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Iki veya
Ucg Tekerlekli Motorlu Araglarin ve Dort Tekerlekli Motosikletlerin Tip Onay ve Piyasa
Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Yonetmelik (AB/168/2013)’in 1 inci maddesinde belirtilen
araclar1 ve bunlarin aksam, sistem ve ayr1 teknik {initelerini kapsar.

(3) Bu Yonetmelik; 2918 sayili Kanunun 29 uncu maddesine, 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili
Uriinlere Iliskin Teknik Mevzuatin Hazirlanmas1 ve Uygulanmasina Dair Kanunun 4 {incii
maddesine ve 3/6/2011 tarihli ve 635 sayili Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanliginin Teskilat
ve Gorevleri Hakkinda Kanun Hiikmiinde Kararnamenin 7 nci maddesine dayanilarak
hazirlanmstir.

Tanimlar

MADDE 2 — (1) AB/168/2013 Y6netmeliginin 3 iincii maddesinde yer verilen tanimlar bu
Y 6netmeligin uygulanmasinda da gecerli olup, s6z konusu tanimlara ek olarak bu
Y onetmelikte gegen;

a) AB/168/2013 Yonetmeligi: 22/8/2015 tarihli ve 29453 sayil1 Resmi Gazete’de yayimlanan
Iki veya Ug Tekerlekli Motorlu Araglarin ve Dért Tekerlekli Motosikletlerin Tip Onayi ve
Piyasa Gozetimi ve Denetimi Hakkinda Y 6netmeligi,

b) Ana park ayagi: Kullanim konumuna agildiginda aracin orta uzunlamasina diizleminin her
iki yaninda zemin ile arag arasinda bir veya daha fazla temas alan1 saglayarak araci
destekleyen bir park ayagini,
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¢) Anma yiizeyi: Cikint1 ve girinti gibi yilizey diizenliklerinin dikkate alinmamasi sartiyla
teorik ve geometrik acidan kusursuz bir yiizeyi,

¢) Ariza: AB/168/2013 Yonetmeliginin EK VI Boliim (B)’si kapsaminda verilen arag
iizerinde teshis (OBD) sistemi esik degerlerinin agilmasiyla veya motor torkunu biiyiik 6lciide
diigiiren bir isletme modunun tetiklenmesiyle veya OBD sisteminin EK XII'de yer verilen
temel izleme sartlarina uygunlugunun bozulmasiyla sonuglanan emisyonlarin ortaya
cikmasina neden olan aksam veya sistem kusurunu,

d) Ariza gostergesi: “MI” olarak kisaltilan ve AB/168/2013 Yonetmeliginin 21 inci
maddesinde tarif edilen sekilde herhangi bir ariza durumunda arag siiriiciisiinii sesli veya
gorsel olarak acik sekilde uyaran gostergeyi,

e) Atesleme sistemi kivilcim teslimati: Zamanlama, kademe ve konumlandirma gibi unsurlar
dahil olmak iizere hava-yakit karigimini ateslemede kullanilan pozitif ateslemeli (PI) motorun
atesleme sisteminde iiretilen kivilcima ait tiim 6zellikleri,

f) Baglanti kiitlesi: Ceki tertibatinin ve bu tertibatin araca takilmasi igin gerekli olan
pargalarin kiitlesini,

g) Baglanti noktasi: Bir cekme aracina takilmis bulunan ¢eki parcalar1 dahilinde, ¢ekilen bir
araca takilmis bulunan ¢eki pargalarinin yerlestirildigi merkez noktayi,

¢) Baglanti noktasindaki teknik acidan miisaade edilen azami kiitle: Baglant1 ve ¢cekme
aracinin yapisal ozellikleri esas alindiginda bir cekme aracinin, baglant1 noktasi iizerinde
olmasina izin verilen azami statik dikey yiike karsilik gelen "S" veya "U" degeri, kiitlesini,

h) Belgelendirme: Belirli bir uygunluk degerlendirmesi faaliyetinin gerceklestirilmesi
acisindan bir kurulusun uyumlastirilmig standartlarla getirilen sartlara ve ilgili sektorel
sablonlarda belirtilenler dahil olmak tizere uygulanabilir ise diger ek sartlara uygun
oldugunun bir ulusal akreditasyon kurulusu tarafindan tasdik edilmesini,

1) Bir aracin gercek Kiitlesi: AB/168/2013 Yonetmeliginin 5 inci maddesinde tarif edilen
sekilde yiiriir vaziyetteki kiitleye ilave olarak 75 kg siiriiciiniin kiitlesi ve ek olarak
uygulanabilir ise alternatif yakit deposu ile bireysel araca takilmis bulunan se¢ime bagl
ekipmanin kiitlesini,

i) Boyuna egim: Aracin orta uzunlamasina diizleminin azami egim dogrusuna paralel ve
dolayisiyla da hizali oldugu fiili destek ylizeyinin ileri ve geri yonde ylizde cinsinden ifade
edilen egimini,

j) Ceki bashgi: Kategori L'de yer alan aracin topuzuna baglant1 saglanmasi i¢in romorklarin
¢cekme ¢ubugunda yer alan mekanik baglanti cihazini,

k) Denetim: Denetim kriterlerinin ne dlgtide nesnellik, tarafsizlik ve bagimsizligi hedef
alarak uygulandigini, denetim siirecinin ne dlgilide sistematik ve belgelendirilmis oldugunu
degerlendirmek amaciyla gerceklestirilen kanit toplama siirecini,




HC GUMRUK MUSAVIRLIGI LTD.STI

1) Desenli goz yiizeyi: 15 mm'den fazla olmayan araliklarla diizenli sekil konumlanmis daire,
elips, baklava, dikdortgen veya kare delikler gibi belirli sekillerden meydana gelen bir yiizeyi,

m) Destek park ayagi: Kullanim konumuna uzatildiginda veya agildiginda araci sadece bir
taraftan tutan ve her iki tekerlegin yerle temasini engellemeyen park ayagini,

n) Dingil: Giig tahrikli olmasina, serbest halde donmesine, aracin uzunlamasina merkez
hattina dik olan ayn1 diizleme yerlestirilmis bir veya daha fazla boliim halinde bulunmasina
bakilmaksizin iki veya daha fazla tekerlegin ortak donme eksenini,

o) Dingil iizerinde teknik acidan miisaade edilen azami kiitle: Aracin ve dingilin yapim
ozellikleri ve tasarim performansi esas alindiginda dingilde bulunan lastikler {izerinden
zemine aktarilan azami izin verilen statik dikey yiike karsilik gelen kiitleyi,

0) Diizeltici eylemler: Bir uygunsuzluk ve istenmeyen durumun nedenlerini ortadan
kaldirmak ve bunlarin tekrarlanmasini 6nlemek amaciyla daha sonra atilan adimlar dahil
olmak iizere kalite yonetim siirecinde yer alan sorun ¢ozme siirecini,

p) Egzoz sistemi: Egzoz borusu, genlesme kutusu, susturucusu ve kirletici kontrol cihazi
veya cihazlari kombinasyonunu,

r) Egim: Dikey bir diizleme gore agisal sapmanin derecesini,
s) Emisyon kontrol sistemi: Elektronik motor yonetim kontrol cihazi ve bu cihaza girdi
veren veya cithazdan ¢ikti alan ve egzoz veya buharlastirma sisteminde yer alan emisyonla

ilgili tiim aksamlari,

s) Emme borusu: Karbiirator veya hava kontrol sistemi ile silindir, silindir kafas1 veya karteri
baglayan pargayi,

t) Emme sistemi: Giris kanali ve emme susturucusu kombinasyonunu,
u) Enine egim: Aracin orta uzunlamasina diizlemi ile destek yiizeyinin kesisimiyle elde
edilen dogrunun azami egim dogrusuna dik oldugu durumda fiili destek ylizeyinin yanlara

dogru yiizde cinsinden ifade edilen egimini,

ii) Giris gecisi: Havanin silindire, silindir kafasina veya kartere beslenmesinde kullanilan
gegisi,
v) Giris kanali: Giris ge¢is ve emme borusu kombinasyonunu,

y) Goz acikhigr: Bir 6rgii yapisinin ¢izgisel birim uzunlugu (ing) basina sahip oldugu
acikliklarin sayisini,

z) Hesaplanan yiik degeri: Motora 6zgii olmayan ve servis teknisyenine motor kapasitesinin
ne kadariin kullanildigin1 gosteren boyutsuz bir say1 veren, tamamen acik gaz kelebegi igin
% 100 olan ve tepe hava akisinin rakim agisindan diizeltilmesi sartiyla tepe hava akisina
boliinen mevcut hava akisi gostergesini,
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aa) Isitma cevrimi: Sogutucunun motorun ¢alistirilmasindan sonra en az 343,2 K'e (70°C)
ulastig1 ve en az 22 K'lik sicaklik artis1 yasadigi arag kullanim evresini,

bb) Izgara yiizeyi: Birbirlerinden en fazla 15 mm aralikla ve diizgiin sekilde yerlestirilmis
paralel ¢ubuklardan meydana gelen ylizeyi,

cc) Ikincil baglanti: Ana baglantinin kopmasi durumunda rémorkun ¢ekme aracina bagl
kalmasin1 ve diimenleme kontroliiniin kismen de olsa korunabilmesini saglayan baglanti
cihazini,

¢¢) Ikincil hava: Bir pompa, havalandirma vanasi veya egzoz gazinda bulunan HC ve
CO'nun oksidasyonuna yardimci olan bagka bir yontem kullanilarak egzoz sistemine beslenen
havayi,

dd) imalat uygunlugu: “CoP” olarak kisaltilan ve iiretilen her iiriin serisinin tip onayinda
kullanilan isaretleme sartlarina, gerekliliklere ve performansa uygun olmasini saglama
kapasitesini,

ee) Istiap Kiitlesi: Aracin gercek kiitlesi ile teknik agidan miisaade edilen azami yiiklii kiitle
arasindaki farki,

ff) Kalic1 emisyon varsayilan mod: Motor yonetim kontrol cihazinin, arizal bir aksam veya
sistemin aragtan salinan emisyonlarin AB/168/2013 Yonetmeliginin EK VI Boliim (B)'sinde
belirtilen sinir degerleri asacak sekilde yiikselmesine neden olabilecegi bir durumunda bahsi
gecen arizali aksam veya sistemden alinacak girdileri gerekli kilmayan bir ayara kalici sekilde
gecmesini,

gg) Kalite yonetim sistemi: Kuruluslarin kalite politikalarinin uygulanmasi ve kalite
hedeflerine ulasilmasi islemlerini yonlendirme ve kontrol etmede kullandiklar birbirleriyle
etkilesim veya iligki i¢inde olan unsurlar biitiiniindi,

g8) Kategori L'de yer alan araglar icin ceki tertibati: Ceki tertibatinin takilmasi,
ayarlanmasi veya kullanilmasina yonelik sabit veya sokiilebilir parcalar dahil olmak iizere
cekici veya cekilen araglarin birbirlerine baglanmasinda kullanilan ve araclarin sasi veya iist
yapilarina ait yiik tagima parcalarina veya gercevelerine takilan tiim parga ve cihazlari,

hh) Kisa donem yakit kesme: Temel yakit programinda yapilan dinamik veya anlik ayarlari,
1) Kol: Temas edilebilen serbest bir uca sahip olan, toplam ¢ap1 géreceli olarak sabit somun
ve civata baglar1 dahil olmak tizere sekli yuvarlak veya genel anlamda yuvarlak olan herhangi
bir ¢ikint1 veya pargayz,

ii) Kusur: Ara¢ OBD sistemleriyle ilgili olarak, izlenen en fazla iki adet ayri aksam veya
sistemin, OBD'nin etkin sekilde izlenmesini engelleyen veya OBD'ye yonelik diger ayrintili

sartlarin tiimiine aykir1 olan gegici veya kalici isletme 6zelliklerine sahip oldugu durumu,

ji) Kuyruk mili gii¢ ¢ikisi iinitesi: Yardimci ve araca monte edilen ekipmanlara gii¢
saglamak amaciyla kullanilan motorla tahrik edilen ¢ikis parcasini,




HC GUMRUK MUSAVIRLIGI LTD.STI

kk) Motor teklemesi: Kivilcimin olmamasi, kétii yakit 6lgtimi, kotii sikistirma veya bagka
bir nedenle pozitif ateslemeli bir motorun herhangi bir silindirinde yanma isleminin
gerceklesmemesini,

1) Miisteri uyumu: Miisterinin talebi lizerine ve bir onaya tabi olarak arag, sistem, aksam
veya ayri teknik tinite {izerinde yapilan bir degisikligi,

mm) OBD sistemine kisitsiz erisim: Asagidaki anlamlari,

1) Sadece imalatgidan alinabilen veya benzer bir cihazdan elde edilen bir erisim koduna bagli
olmayan erigim veya

2) Bilgilerin standardize edilmemis olmasi sartiyla iiretilen verilerin essiz kod ¢6zme
bilgilerine ihtiya¢ duyulmadan degerlendirilmesine izin veren erisim,

nn) OBD'ye erisim: EK XII’nin Ilave 1’inin Madde 3.12’si uyarinca standart teshis
baglantisina yonelik seri baglanti arayiizii lizerinden aracin ¢evresel veya fonksiyonel
giivenlikle ilgili par¢alarinin muayenesi, teshisi, bakimi veya tamiri i¢in gerekli olan tiim hata
kodlar1 dahil olmak iizere emisyon ve giivenlikle ilgili olan ve kritik 6neme sahip olan tiim
biitiinlesik teshis bilgilerinin elde edilebilmesini,

00) Ozel aletler: Sadece ara¢ imalatgisi tarafindan yetkilendirilen dagiticilara sunulan ve
kamu kullanimina agilmayan ve tahrifatin engellenmesinde kullanilan aletleri,

00) Park ayagi: Araca saglam sekilde takilan ve tamamen kontrol disinda birakilan aracin
hedeflenen park konumunda kalmasini saglayan cihazi,

pp) Park ayaginin kullamim dis1 konumu: Park ayaginin kapatildigi ve hareket konumuna
getirildigi durumu,

rr) Park ayagimin kullanim konumu: Park ayaginin uzatildig: veya agildig1 ve hedeflenen
park konumuna getirildigi durumu,

ss) Plaka kenari: Sekli diiz ve dikdortgen ise toplamda dort adet net kenar1 bulunan ve genel
malzeme kalinlig1 10 mm'den fazla olmayan bir plakanin dis hatlarini,

s$) Secime bagh ekipman: Standart ekipman kapsaminda yer almayan ancak imalatginin
sorumlulugunda olmak sartiyla belirli bir araca eklenebilen 6zellikleri,

tt) Secime bagh ekipmanin Kiitlesi: Imalatginin sartnameleri uyarinca standart ekipmana ek
olarak araca takilabilen ekipmanlarin kiitlesini,

uu) Standardize veriler: Standartlarin formati ve izin verilen se¢enekleri agik sekilde
tanimlanmig olmas1 kosuluyla, kullanilan tiim hata kodlar1 dahil olmak iizere veri akisi
bilgilerinin sadece kategori L arag¢ sektdriinde azami uyumlastirma seviyesini saglayan ve
kullanilmasina bu Y 6netmelik ile agik sekilde izin verilen endiistri standartlarina uygun
sekilde tiretilmesini,
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iiii) Standart ekipman: Diizen veya ekipman seviyesi konusunda baska sartlarin ortaya
cikmasina neden olmayacak sekilde takilan tiim 6zellikler dahil olmak iizere AB/168/2013
Yonetmeliginin EK II'sinde bahsi gegen diizenleyici mevzuat kapsaminda gerekli kilinan tiim
Ozellikleri barindiran bir aracin temel diizenini,

vv) Siiriis ¢cevrimi: Motorun calistirilmasi, var ise arizalarin tespit edildigi siiriis modu ve
motorun kapatilmasindan meydana gelen bir deney ¢evrimini,

yy) Tahrifata karsi tedbirler: Aracin gii¢ aktarma organlar {izerinde basta arag
performansinin artirilmasi suretiyle olmak iizere fonksiyonel giivenligi etkileyebilecek,
cevreye zarar verebilecek ve EK II'de izin verilmeyen sekilde yapilan izin degisiklikleri

miimkiin oldugunca dnlemeyi hedefleyen teknik sartlar ve gereklilikler biitliniind,

zz) Tahrik torkunda ciddi diisiis: Normal isletme modundaki torkun % 90 veya daha azina
esit olan tahrik torkunu,

aaa) Tasima sistemi: Eski bir arag tipinden yeni bir arag tipine tasinan ve AB/168/2013
Y 6netmeliginin 3 {incli maddesinde tanimlanan bir sistemi,

bbb) Teknik acidan miisaade edilen azami cekilebilir kiitle: “TM” olarak kisaltilan ve bir
¢cekme araci tarafindan ¢ekilebilen azami kiitleyi,

cce) Teknik agidan miisaade edilen azami yiiklii kiitle: “M” olarak kisaltilan ve yapim
ozellikleri ve tasarim performansi esas alindiginda bir araca tahsis edilen azami kiitleyi,

¢ce) Tip I deney: Emisyon onaylarinda kullanilan gecerli siirlis ¢evrimini,

ddd) Topuz ve cekme tertibati: Bir ¢ceki baslig1 yardimiyla romorka baglanti saglanmasi igin
kategori L'de yer alan araglara takilan kiiresel bir cihaz ve bir tertibattan meydana gelen
¢ekme tertibatini,

eee) Uzun donem yakit kesme: Zaman igerisinde aracta yasanan farkliliklar ve asamali
degisimlere uyum saglanmasinda kullanilan ve yakit kalibrasyon programinda yapilan
cogunlukla kademeli ayarlari,

fff) Uzunlamasina diizlem: Aracin hareket yoniine paralel uzanan dikey bir diizlemi,

ggg) Yakit besleme sistemi: Yakit depolamasi ile hava yakit karigtirma ve piiskiirtme
cihazi/cihazlar arasindaki, bu parcalar dahil olmak {izere, aksamlar biitiiniinii,

888) Yakit kesme: Temel yakit programinda yapilan geri bildirim ayarlarini,

hhh) Yiikleme platformu: Yiik tasima amaciyla kategori L'de yer alan aracin yapisina
takilan bir platformu,

ifade eder.

[KINCI BOLUM
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Imalatgilarin Arag Yapusi Ile ilgili Yiikiimliiliikleri
Aracin yapisina yonelik montaj ve gosterim sartlari

MADDE 3 - (1) AB/168/2013 Yd6netmeliginin EK II’sinin 18 inci maddesinde belirtilen
sekilde ara¢ yapim sartlarina uygunluk saglanmasi i¢in imalatgilar; talimatlara uygun sekilde
bakimi yapilan ve normal sekilde kullanilan aracin ayrintili teknik sartlar ve deney islemlerine
uygunlugunu saglayacak sekilde tasarlanan, imal ve monte edilen ve fonksiyonel giivenlik ve
cevre korumasini etkileyen sistemler, aksamlar ve ayr1 teknik iiniteleri araglara takar.

(2) Imalatgilar 6 nc1 ila 20 nci maddeleri uyarinca; fiziksel gdsterim deneylerinden
faydalanarak onay kurulusuna piyasaya arz edilen tescil edilen veya kullanima alinan
(hizmete giren) ve Kategori L'de yer alan araglarin AB/168/2013 Y6netmeliginin Bolim
3'linde belirtilen arag yapisi sartlarina ve ayn1 zamanda 6 nc1 ila 20 nci maddelerinde yer
verilen ayrintili teknik sartlar ve deney prosediirlerine uygun oldugunu gosterir.

(3) Imalatgilar; piyasaya arz edilen veya kullanima alian yedek parcalarin ve ekipmanlarin,
bu Yonetmelikte belirtilen ayrintili teknik sartlar ve deney prosediirlerinde agiklanan sekilde
AB/168/2013 Yonetmeligi sartlarina uygunlugunun onaylanmasini saglar. Bu tiir bir yedek
parca veya ekipman ile donatilmis, Kategori L'de yer alan onayl araglar; AB/168/2013
Yonetmeliginin 22 nci maddesinin ikinci fikrasi ve 23 {incii maddesinde yer verilen sartlar
dahil olmak iizere dayaniklilik sartlarina uygun olan orijinal par¢a veya ekipmanin
karsiladigin1 deney sartlar1 ve performans sinir degerleri ile ayn1 degerleri karsilar.

(4) Imalateilar ayn1 zamanda AB/168/2013 Yo6netmeliginin 33 {incii maddesinde verilen
ayrintili arag yapisi sartlart ve bu Yonetmelikte yer verilen ayrintili teknik sartlar agisindan
imalat uygunlugunun dogrulanmasina iligkin tip onay1 islemlerinin takip edilmesini saglar.

(5) Uygulanabilir ise imalatcilar; emisyon ve fonksiyonel giivenlige iligskin kontrol
bilgisayarlar1 dahil olmak {izere aktarma organlar1 yonetim sisteminin tahrif edilmesini
engellemek icin alinan tedbirler hakkindaki bir agiklamayi onay kurulusuna teslim eder.

BM/AEK Regiilasyonlarinin uygulanmasi

MADDE 4 — (1) EK I'de belirtilen BM/AEK Regiilasyonlar1 ve bunlara ait degisiklikler tip
onayi i¢in de gegerlidir.

(2) Azami arag tasarim hiz1 25 km/saatten az veya esit olan araglar, azami arag¢ tasarim hizi 25
km/saatten fazla olan araglara uygulanan ve BM/AEK Regiilasyonlarinda yer alan tiim ilgili
sartlara uygun olur.

(3) BM/AEK Regiilasyonlarinda L1, L2, L3, L4, L5, L6 ve L7 arag kategorilerine yapilan
atiflar, tlim alt kategoriler dahil olmak tizere bu Y 6netmelik kapsaminda yer alan sirasiyla
Lle, L2e, L3e, L4e, L5e, Lo6e ve L7e arag kategorilerine yapilmis sayilir.

Deney prosediirleri ve arag yapist sartlarina iliskin teknik sartlar

MADDE 5 — (1) Arag yapis1 deney prosediirleri, bu Yonetmelikte belirtilen deney sartlarina
uygun sekilde gerceklestirilir.

.
=
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(2) Deney prosediirleri, onay kurulusu tarafindan veya onay kurulusunun huzurunda veya
onay kurulusu tarafindan yetkilendirilmis olmasi1 durumunda teknik servis tarafindan
gerceklestirilir.

(3) Olgiim yontemleri ile deney sonuglar1, format: AB/168/2013 Yonetmeliginin 32 nci
maddesinin birinci fikrasi kapsaminda verilen bir deney raporu seklinde onay kurulusuna
raporlanir.

Gii¢ aktarma organlarinin tahrifatinin 6nlenmesine yonelik tedbirler hakkindaki sartlar

MADDE 6 — (1) AB/168/2013 Yonetmeliginin Ek II(C1)’1 kapsaminda yer alan ve gii¢
aktarma organlarinin tahrifatinin 6nlenmesine yonelik tedbirler hakkindaki sartlar ve deney
islemleri, EK II uyarinca gergeklestirilir ve dogrulanir.

Tip onay1 islemlerinin diizenlenmesine iligkin sartlar

MADDE 7 — (1) AB/168/2013 Yonetmeliginin EK II(C2)’si kapsaminda yer alan ve tip onay1
diizenlemeleri hakkindaki deney islemleri ve sartlar, EK III uyarinca gerceklestirilir ve
dogrulanir.

Imalat uygunluguna (CoP) iliskin sartlar

MADDE 8 — (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C3)'linde bahsi ge¢en imalat uygunlugu
(CoP) agisindan gegerli olan deney islemleri ve sartlari, EK IV uyarinca gergeklestirilip
dogrulanir.

Ceki tertibatlar ve eklemelere uygulanan sartlar

MADDE 9 — (1) AB/168/2013 Yonetmeliginin EK II(C4)’linde bahsi gegen ve ¢eki tertibati
ve eklentileri agisindan gegerli olan sartlar ve deney islemleri, EK V uyarinca gerceklestirilip
dogrulanir.

Aracin izinsiz kullanimin1 6nleyecek cihazlara iligskin sartlar

MADDE 10 - (1) AB/168/2013 Yonetmeliginin EK II(C5)'inde bahsi ge¢en ve aracin izinsiz
kullanimin1 6nleyecek cihazlar agisindan gegerli olan sartlar ve deney islemleri, EK VI
uyarinca gergeklestirilip dogrulanir.

Elektromanyetik uyumluluga iliskin sartlar

MADDE 11 - (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C6)'sinda bahsi gecen ve
elektromanyetik uyumluluk agisindan gegerli olan sartlar ve deney islemleri, EK VII uyarinca
gerceklestirilip dogrulanir.

D1s c¢ikintilara iliskin sartlar

MADDE 12 — (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C7)'sinde bahsi gecen ve dis ¢ikintilar
acisindan gecerli olan deney islemleri ve sartlari, EK VIII uyarinca gerceklestirilip dogrulanir.
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Yakit depolamaya iligkin sartlar

MADDE 13 - (1) AB/168/2013 Yonetmeliginin EK II(C8)'inde bahsi gecen ve yakit
depolama acisindan gecerli olan deney islemleri ve sartlari, EK IX uyarinca gergeklestirilip
dogrulanir.

Yiikleme platformlarina iligkin sartlar

MADDE 14 - (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C9)'unda bahsi gegen ve yiikleme
platformlar1 agisindan gegerli olan sartlar ve deney islemleri, EK X uyarinca gerceklestirilip
dogrulanir.

Kiitleler ve boyutlara iliskin sartlar

MADDE 15 - (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C10)’u kapsaminda yer alan ve
kiitleler ve ebatlar hakkindaki deney islemleri ve sartlar, EK XI uyarinca gerceklestirilir ve
dogrulanir.

Fonksiyonel biitiinlesik teshis cihazlarma iliskin sartlar

MADDE 16 — (1) AB/168/2013 Yénetmeliginin EK II(C11)’1 kapsaminda yer alan ve
fonksiyonel biitiinlesik teshis cihazlar1 hakkindaki deney islemleri ve sartlar, EK XII uyarinca
gerceklestirilir ve dogrulanir.

Yolcu tutacaklar1 ve ayak dayama yerlerine iliskin sartlar

MADDE 17 - (1) AB/168/2013 Yoénetmeliginin EK II(C12)'sinde bahsi gegen ve yolcu
tutacaklar1 ve ayak dayama yerleri agisindan gecerli olan sartlar ve deney islemleri, EK XIII
uyarinca gergeklestirilip dogrulanir.

Tescil plakasinin yerine iliskin sartlar

MADDE 18 — (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C13)’ii kapsaminda yer alan ve tescil
plakasinin yeri hakkindaki deney islemleri ve sartlar, EK XIV uyarinca gerceklestirilir ve
dogrulanir.

Tamir ve bakim bilgilerine erisime iligkin sartlar

MADDE 19 - (1) AB/168/2013 Yonetmeliginin EK II(C14)’iinde bahsi gegen tamir ve bakim
bilgilerine erisim hakkindaki deney islemleri ve sartlar, EK XV uyarinca gerceklestirilir ve
dogrulanir.

Park ayaklarina iliskin sartlar

MADDE 20 - (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin EK II(C15)’1 kapsaminda yer alan ve park
ayaklar1 hakkindaki deney islemleri ve sartlar, EK XVI uyarinca gergeklestirilir ve dogrulanir.

UCUNCU BOLUM
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Teknik Servislere Iliskin Yiikiimliiliikler ve Sartlar
Performans standartlar1 ve teknik servislerin degerlendirilmesi

MADDE 21 — (1) Teknik servisler, AB/168/2013 Y 6netmeliginin EK II(C16)'sinda bahsi
gegen performans standartlari ile degerlendirme islemlerine uygun olur ve gerekli islemler, bu
Yonetmeligin EK XVII’si uyarinca dogrulanir.

Kendi kendine deneye izin verilmesi

MADDE 22 — (1) AB/168/2013 Yo6netmeliginin 64 lincli maddesinin birinci fikrasinda bahsi
gecen hizmet ici teknik servislerce gerceklestirilen kendi kendine deneyler sadece bu
Yonetmeligin EK III'linde izin verilmesi halinde gergeklestirilebilir.

DORDUNCU BOLUM
Onay Kurulusunun Yiikiimliiliikkleri
Araclar, sistemler, aksamlar ve ayr1 teknik iinitelerin tip onay1

MADDE 23 — (1) Onay Kurulusu tarafindan, AB/168/2013 Y6netmeliginin 18 inci, 25 inci ve
33 iincii maddeleri uyarinca ve AB/168/2013 Yonetmeliginin EK IV'iinde belirtilen zaman
cizelgesinde yer alan uygulama tarihlerinden itibaren gegerli olmak tizere, AB/168/2013
Yonetmeligi ile bu Yonetmelik hiikiimlerine uygun olmayan tip onayr mevcut yeni imal
edilen araglarin uygunluk belgeleri, AB/168/2013 Y 6netmeliginin 43 iincii maddesinin birinci
fikrasinin amaglar1 bakimindan gegerli sayilmaz ve emisyon, yakit veya enerji tilketimiyle
ilgili gerekgelerle veya gecerli fonksiyonel giivenlik veya arag¢ yapisi sartlar1 nedeniyle bu tiir
araclarin piyasaya arz edilmesi, tescil edilmesi ve hizmete girisi yasaklanir.

BESINCI BOLUM

Cesitli ve Son Hiikiimler

Avrupa Birligi mevzuatina uyum

MADDE 24 — (1) Bu Yonetmelik, iki veya ti¢ tekerlekli araglarin ve dort tekerlekli
motosikletlerin tip onayina yonelik arag yapis1 ve genel gereklilikleri hakkindaki 21/11/2013
tarihli ve (AB) 44/2014 sayil1 Avrupa Komisyonu Tiiztigii dikkate alinarak Avrupa Birligi
mevzuatina uyum c¢ergevesinde hazirlanmistir.

Yiiriirlik

MADDE 25 - (1) Bu Yonetmelik 1/1/2018 tarihinde yiiriirliige girer.

Yirtitme

MADDE 26 — (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakan1 yiirtitiir.
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